SELECCION DEL ACOPLAMIENTO

Datos a conocer
e POTENCIA NOMINAL eDIAMETRO DE LOS EJES
*VELOCIDAD DE ROTACION (R. P. M.)l*TIPO DE MAQUINA Y TRABAJO QUE REALIZA

F1 Tabla A

CONDICIONES DE TRABAJO

MARCHA REGULAR - BAJA INERCIA
(Ventiladores, generadores, bombas

MARCHA REGULAR - INERCIA MEDIANA
(Maquinas htas., textil, imprenta, madera, transportadoras)

MARCHA IRREGULAR - INERCIA MEDIANA
(Ar doras, hormigonadoras, grilas, elevadores,cintas transportadoras)

MARCHA IRREGULAR - GRANDES INERCIAS
( Polipastos, cizallas, martillos, prensas, vibradoras, homos giratorios, agitadoras)

MARCHA MUY IRREGULAR - FUERTES SACUDIDAS
(Machacadoras, laminadoras, compresores, calandras, molinos, trituradoras, siemas)

F2 Tabla B F3 Tabla C

POTENCIA CORREGIDA (Pc) = POTENCIA NOMINAL x F1 x F2 x X F3
FACTOR ATEX ¢ =POTENCIA CORREGIDA(Pc)X2

Ejemplo

Motor eléctrico de potencia nominal 20 C. V. a 1500 R. P. M. y un servicio de 24 h.
Calculamos la Potencia corregida Pe=20x 1,1x1,25x1=27,5
Pasamos a la tabla D y buscamos en la fila de 1500 R. P. M. hasta hallar el valor de 27,5 C. V. 0 uno superior.

Una vez localizado, en la parte superior de la columna nos indicara el diametro de acoplamiento que necesitamos.
(En el caso del ejemplo sera de 105).

Seleccionamos SM, SR, SRL, o SE - En funcion del diametro y longitud de los ejes.
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Con otros modelos de estrella, consultar ficha de estrellas
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